TOZ YONETIMI

® KONTROL, BASTIRMA, FILTRELEME.
marftn T




TOZUN SONUGLARI

Tozun yan etkisi, yalnizca havayla
tasinabilecegi mesafeyle sinirhdir.
isletme ve calisanlari iin teskil ettigi
sorunlar arasinda patlama riski, saghk
problemleri, artan bakim gereksinimleri,
ekipman hasari, denetleyici kuruluglardan
gelen c¢agrilar, cezalar ve diisen verim
bulunur. Tesisin diginda riskler, tozdan
kaynaklanan kirlilik ve saglik sorunlarina
maruz kalan tesisin gevresindeki bolge
halkina ve gevreye kadar uzanir.

PROBLEM Uygun sekilde ele alinmadiginda, bu
sorunlar bir isletmeye kayda deger
miktarda zaman, para ve enerjiye

mal olabilir. Etkili bir toz yénetimi
¢6zimu, dogrudan raftan alinabilecek
bir Grtin yerine bir proje olarak
yaklasilmasi gereken, o an gerekli
degilse bile akillica bir yatirnmdir.

Aslili tozun dékme malzeme tasima
sistemlerinden kagmasi, tehlikeli
ve maliyetli bir problemdir.
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MARTIN® Toz Yénetimi Teknolojileri,
asili tozun malzeme tasima
sistemlerinden kacigini azaltir.
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TOZ YONETIMINI
ANLAMA

Bir malzeme tasima sisteminden ¢ikan toz miktarini G¢ 6zelligin iliskisi belirler.
Cikan Toz Miktari, asagidaki denklemde gosterildigi gibi, Parcacik Boyutu
ve Malzeme Kohezyonu faktdrlerine bolinen Hava Hiziyla orantilidir.
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HAVA HIZI

CIKAN ol
TO0Z PARGACIK BOYUTU + KOHEZYON

[A] MALZEME
KOHEZYONUNU ARTIRIN

TOZ BASTIRMA

Bir malzemenin kohezyonunun artiriimasi,

ayri pargaciklara bélinmesini guglestirir.

Parcaciklar malzeme kutlesinde kalir

ve aslli hale gelmeleri 6nlenir. n

[B] PARCACIK
BOYUTUNU ARTIRIN

Daha bulylk parcaciklar daha agirdir, B

bu da onlarin hareket eden hava

tarafindan toplanmasini guglestirir.

Eger toplanirlarsa, bu pargaciklar

havadan daha ¢abuk dusecektir. c

[C] HAVA HIZINI EN AZA iNDIRIN

Toz hava akiminda hareket eder, bu

nedenle, hava kontrol edildiginde tozun

yonetilebilecedi akla yatmaktadir. Hava TOZ TOPLAMA
hizi azaltildiginda, asili pargaciklar

malzeme akisina geri disebilir.

web sitesi: martin-eng.com.tr | telefon: +90 216 499 34 91 | e-posta: info@martin-eng.com.tr




TOZ YONETIM
YONTEMLERI

Eger tozun asili hale gelmesini dnleyemiyorsaniz, onu kontrol etmenin bir
yolunu bulmalisiniz. Kontrol, asili pargaciklar hapsedilerek, bastirilarak
veya toplanarak gerceklestirilebilir. Cikan tozu en aza indirmek igin

tozun U¢ 6zelliginden herhangi biri degistirilebilir. Cogu toz yonetimi
¢6zumu, bu 6zelliklerden birini veya daha fazlasini hedef alir.

PASIF TOZ KONTROLU
Hava Hizini En Aza indirin

Asili tozun etkin bicimde tasarlanmis bir transfer
sutuyla hapsedilmesi, transfer noktasinin igine
cekilen havayi en aza indirerek hava hizini azaltir,
tozun kagmasina izin veren c¢atlaklari kapatir ve
parcaciklarin havadan ¢okmesi igin zaman tanir.

TOZ BASTIRMA
Malzeme Kohezyonunu + Pargacik Boyutunu Artirin

Toz bastirma sistemleri, parcaciklari sivi damlaciklariyla
birlestirerek tozun agirligini ve kohezyonunu artirir. Bu,
parcaciklarin asili hale gelmesini dnler ve asili parcaciklari
malzeme akisinin igine geri dismeleri igin tesvik eder.

HAVA FILTRELEME
Pargacik Boyutunu Artirin + Hava Hizini En Aza indirin

Toz toplama sistemleri, hava ve tozu malzeme

tasima sisteminden disari ¢ekerek hava hizini en

aza indirir. Ayni zamanda, malzeme akisinda geri
birikmeden énce malzemeleri topaklanmaya zorlamak
icin asili tozun parcacik boyutunu da artirirlar.




PASIF TOZ KONTROLU

HAVA HIZINI EN AZA INDIiRIN

Tozun tamamen ortadan kaldirilmasi miimkin olmasa
da, toz kontroliinde g6z 6niinde bulundurulacak

ilk husus daima, olusan asili toz miktarinin en aza
indirilmesi olmahdir. Bu nedenle, sistem tasariminda
veya Uretim tekniginde, Uretilen toz miktarini azaltacak
herhangi bir degisiklik degerlendirilmelidir.

Sistemden gegen hava akisi, transfer noktasina giren
hava miktari kontrol edilerek, muhafaza hava akigini
yavaslatacak veya en aza indirecek kadar buytk yapilarak
ve hava hareketini yavaglatmak icin ek kontrol énlemleri
kullanilarak yonetilebilir. Hava hizi azaldik¢a, azalan

hava hizi tarafindan tasinamayacak kadar agir olan

aslili pargaciklar hava akigindan diismeye baslar.
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MARTIN® IFT TASARLANMIS AKIS
TRANSFER NOKTALARI

Asilli tozun olugmasini ve serbest birakilmasini 6nlemek
icin hava sUruklemesini azaltin, darbeyi kontrol edin
ve malzemeyi bant hareketi yoninde ylkleyin.

- En iyi ¢6zUm arzu edildigi zaman kullanin
- Tamamen yeniden insa etmek istendiginde kullanin
- Tam hava kontrolu i¢in kullanin

MARTIN® TRANSFER NOKTASI SiSTEMLERI

Yastik etkisi, bant yolunu dengeler ve ylikleme bolgesinin
kenarlarinda ve ucunda tozun kagmasini ve dokintuyu
onlemek icin yikleme teknesinde sizdirmazlik saglar.

- Geleneksel transfer noktasi teknolojisi

arzu edildiginde kullanin
- Destek ve zapt etmeye odaklanmak gerektiginde kullanin
- Mevcut bir transfer noktasinin modelini

minimum aksaklikla ylikseltmek igin kullanin

MARTIN® TOZ TORBASI

Pargaciklari havadan c¢ikarirken pozitif basincin
kacmasina izin verir. Tozu gu¢ kullanmadan kontrol
eder; hava akisi durdugunda ¢okerek kendini temizler.

Uygulama Kilavuzu:

- Higbir gug tiketimi veya su eklenmesi gerekmez

- Havanin akmasi icin pasif bir yol olustururken kullanin
- Tehlikeli (patlayici) ortamlarda uygulanabilir

Toz torbasi, havanin transfer noktasindan kagmasi igin en
kolay yol olmalidir; perdeler iceren etkili bir toz tutma garttir.




TOZ BASTIRMA

MALZEME KOHEZYONUNU + PARCACIK BOYUTUNU ARTIRIN

Toz bastirma, asili tozun kagisini dnlemek amaciyla, su
veya kimyasallarla zenginlestirilmis suyun, kutlelerini
artirmak icin toz parcaciklariyla bir araya getiriimesidir.
Su veya su/kimyasal karigimi (ince pargaciklarin
havaya taginmasini dnlemek i¢in) bir malzeme
kitlesine veya (islatiimis asili tozlari malzemeye geri
dénduren bir perde veya bariyer olusturmak igin)
malzeme kutlesinin Uzerindeki havaya uygulanabilir.

Toz bastirma sistemlerinin bir avantaji da, islem géren
malzemenin, merkezi bir toz toplama sisteminde
oldugu gibi, yeniden islenebilmesi icin isleme tabi
tutulmasinin gerekmemesidir. Bastirilan toz, ana
tasinan malzeme kutlesine geri donduriltr ve daha
sonra, malzemeyi kazimak i¢in ek malzeme tasima
ekipmani gerekmeden proseste devam eder.

Malzemenin nem eklenmesine veya tozun prosese

geri dénusune olumsuz tepki verecegi herhangi bir
durumda bir toz bastirma sistemi onerilemez.
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DUST FIGHTER™ KOPUK

Kdpuklestirici katki maddesi, taginan malzemeye eklenecek
nemi en az indirirken, etkili kontrol igin nemlendirmeyi artirir.
Uygulama Kilavuzu:

- Minimum nem ilavesi gerekir

- Kimyasal eklenmesine izin verilir

- Artik etkisi arzu edilir

- Tehlikeli (patlayici) ortamlarda uygulanabilir

DUST FIGHTER™ SiS

Sise benzeyen bugu, herhangi bir kimyasal olmadan tek
sahadan, etkili, disUk rutubetli toz bastirma saglar.

Uygulama Kilavuzu:

- Malzemeyi ve/veya malzemenin gevresindeki
havay! isleme tabi tutmak igin kullanin

- Kimyasal eklenmesine izin veriimez

Asirl sogukta sicaklik izleme gerekebilir. Uygulamanin
gerektirdigi sekilde elektrik, Su (50-80 psi)

DUST FIGHTER™ SPREY

Plsklrtme gubuklari, basit, etkili ve ekonomik toz kontrolii
saglamak igin malzemeye dogrudan su uygular.

Uygulama Kilavuzu:
- Malzemeyi isleme tabi tutmak igin kullanin
- Tehlikeli (patlayici) ortamlarda uygulanabilir

Asiri sogukta sicaklik izleme gerekebilir.
Elektrik uygulama gereksinimine gére
degisiklik gbsterebilir, Su (4-6 bar)




HAVA FILTRELEME

PARCACIK BOYUTUNU ARTIRIN + HAVA HIZINI EN AZA IiNDIRIN

Toz toplama (toz tasiyan havanin bir tir
toplama veya ayirma sisteminden gegirilmesi)
toz yonetimi sistemindeki son pargadir.

Hem aktif hem de pasif toz toplama sistemleri vardir.
Pasif bir sistem, havanin yalnizca toplama sisteminden
gecmesine izin verirken, aktif sistemler, pargaciklari
cikarmak icin havayi iterek veya cekerek bir toplama
yénteminden geciren vakumlu bir temizleyici gibi ¢calisir.

Mekanik toz toplama sistemleri, toz tasiyan havayi,
konveyor yikleme bolgesi gibi bir toz kaynagindan
uzaga ¢ekmek; tozu havadan ayirmak ve temizlenen
havayi disari atmak igin kurulur. Tipik bir toz
toplama sistemi Gi¢ ana bilesenden olusur:

A. Asili tozu kaynak(lar)da yakalamak
icin entegre bir toplama cihazi.

B. Tozu havadan ¢ikarmak igin bir
toplayici veya ayirma cihazi.

C. Toplayiciy temizlemek ve toplanan tozu malzeme
akigina geri yerlestirmek igin bir yontem.
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MARTIN® HAVA TEMIZLEME SISTEMi

Toz toplayicl, toz tagiyan havayi, merkezi
“Torba Filtre” sistemlerinin kanal sistemi veya
blylk fanlari olmadan, transfer noktasinda
toplar ve malzemeyi akisa geri dondurr.

Uygulama Kilavuzu:

- “Torba Filtre” veya merkezi toplayicilarin
yerine koymak igin kullanilir

- Malzeme, malzeme akisina geri dénduralur
- Nem eklenmesine izin verilmez

- Zapt etme mevcuttur

- Tehlikeli (patlayici) ortamlarda uygulanabilir

Elektrik (230/460 V, Ug Fazli, 60 Hz),
Basingli Hava (6-7 barda 17,3 m%h)

MARTIN® TOZ PERDESI

Yikleme bolgesi ¢ikisina monte edilen, Martin® Toz
Perdeleri havadaki toz pargaciklarinin disari kagmasini
onlemek icin etkili bir sizdirmazlik saglar. Yikleme
teknesine monte edilen toz perdeleri, toz bastirma ve toz
filtreleme igin bir hacim olusturmasina yardimci olur.
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